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EUROMASTER HYDRAULISCHE ABKANTPRESSEN

Die Euromaster-Baureihe wurde entwickelt mit elektronischer Gleichlauf- und Tiefensteuerung Robosoft Synchro,

kombiniert mit flexibelen und bedienerfreundlichen graphischen Steuerungen.

Die beiden Hydraulik-Achsen Y1 und Y2 arbeiten
unabhangig voneinander. Die auf separatem GBUgel
montierten Linearmafstabe messen standig die aktuelle
Position des Pressbalkens gegeniber der Tischflache,
unabhangig von der Seitenstanderauffederung. Nach
dem Mel3ergebnis werden die Proportionalventile
angesteuert, welche standig die Olmenge messen, priifen
und andern. Durch Anwendung dieses Prinzips der
doppelten Zurlickkupplung und Anwendung neuester

Euromaster 40135 mit bestimmten Optionen (u.a. Hydraulisches Biegehilfsystem mit Parkstation).

Technologien wurde ein bedienerfreundliches, ge-
naues und servicefreundliches System entwickelt. Die
Positioniergenauigkeit betragt 0,01 mm.

Dieses System hat die Mdglichkeit mehrere Maschinen
zu koppeln, so dafd eine gesamte Arbeitslange von 20 m
erreicht wird. Es ist so aufgebaut, dal$ die Maschinen
entkoppelt werden kénnen und die einzelne Maschine
separat danach betrieben werden kann.
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Euromaster 30135 mit bestimmten Optionen (u.a. héhere Offnungsweite, Hub und Ausladung).

STANDARD-AUSRUSTUNG

- Elektro-hydraulische Gleichlauf- und Eintauchtiefenpositionierung durch Synchro-System.

- Automatische Kompensation der Standerauffederung tiber spannungsfrei angebracht Mebigel mit Glasmafstében.

- Bedienpult am Schwenkarm mit CNGSteuerung Robosoft FastBEND-2D.

- X-Achse: Hinteranschlag programmierbar 0,1 mm.

- Hydraulische Achsen Y1/Y2: Eintauchtiefe 0,01 mm.

- Programmierbarer Druck, Hub, ober Totpunkt.

- CNC gesteuerter Hinteranschlag auf Kugelumlaufspindeln, Bereich 600 mm, Geschwindigkeit 400 mm/s, einschlieBlich zwei
Universal Fingerbldcke, manuell in Breite und Hohe verstellbar.

- Maschinen bis 2500 kN mit Oberwerkzeugklemmung fiir Systemwerkzeuge.

- Maschinen ab 3200kN mit Oberwerkzeugklemmung fir Haco Werkzeuge.

- Manuell Zentral-verstellbare Bombiereinrichtung (ab 2,5 m Biegeldnge; fir die 6 m Modelle: CNGhydraulische Verstellung).
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01

Euromaster 30135 mit
bestimmten Optionen
(z.B. 4-Achsen
Hinteranschlag
X-R-71-Z5).

02

Spezialfinger’ auf
einem Hinteranschlag
4- oder 6-Achsen.

03

Robuster 6-Achsen
Hinteranschlag.




MEHRACHSIGE HINTERANSCHLAGE (OPTIONEL) for impressive
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- X-Bereich: 600 mm.
- R-Bereich: <1500 kN: 100 mm.
- R-Bereich: 1750 - 3200 kN: Bereich 135 mm.

- R-Bereich: <1500 kN: 100 mm.
- R-Bereich: 1750 - 3200 kN: Bereich 135 mm.

Als Option auf Maschinen > 1750 kN.
- X-Bereich: 1000 mm.
- R-Bereich: 200 mm.

VERSION X: - X2 (OPTION)

- Komplette 6-Achsenversion.
- Unabhangige Tiefenverstellung Xi-X2: 600 mm.
- Unabhangige Breitenverstellung: Wi - Wa.
- Unabhangige Hohenverstellung:
Ri-Ra2: <1500 kN: 100 mm
Ri-R2: 1750-3200 kN: 135 mm.

OPTION X3
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CNCSTEUERUNGEN
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FastBEND-2D-T FastBEND-3D-T
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FastBEND-2D FastBEND-3D
- Graphische Darstellung von 2D-Profilen mit Materialstarke. - Graphische Darstellung von 2D-Profilen und 3D-Teile mit
- Erzeugen und Ausfthren von 2D-Programmen. Materialstarke.
- 2D-Vorstellung von den Kantschritten + Zoom Funktion. - Erzeugen und Ausfihren von 2D- und 3D-Programmen.
- Kollisionskontrolle. - 2D-und 3D-Vorstellung von den Kantschritten + Zoom Funktion
- Importieren von 2D-Programmen (von HACOBend-2D). und Winkel-Ansicht Funktion (3D).
- Importieren von komplexen 3D-Programmen (von HACOBend- - 2D-Enfaltung.

3D, keine Darstellung). - Dynamische Kollisionskontrolle mit echten Maschinen-abmes-

sungen.

- Importieren von 2D-Programmen (von HACOBend-2D).
- Importieren von komplexen 3D-Programmen (von HACOBend-
3D, mit Darstellung).

FastBEND-2D / FastBEND-3D

SCHNELL HARDWARE EIGENSCHAFTEN

- Einfache Profilerstellung. - 15" Multifarben TFT-Flachbildschirm.

- Autom. Berechnung von Lésungen und Biegefolgen in Echtzeit. - Zuverlassige industriebasierende Steuerung.

- Unmittelbare CNG-Programm-Erstellung (Balkentiefe, Kraft, - Windows-Umgebung, keine Maus erforderlich.
Hinteranschlagposition(en), Z-Abzug. . .). - DC Einzelachse Hinteranschlagsteuerung

(optional bis zu 16 gesteuerte Achsen).

SONSTIGE FUNKTIONEN - Tiefenachse Servosteuerung.

- Automatischer oder manueller Modus. - Hilfsfunktionen.

- Programmierbare Tiefe, Winkel oder Druck. - Integrierte Routinetests und Parameter.

- Funktion Schrdgstellung Balken. - Netzwerk- und Offline-Méglichkeiten.

- Absolute oder von einem Zwischenwert ausgehende (in- - USB-Schnittstelle.
krementelle) Hinteranschlagpositionierung.

- Jog Hinteranschlag Achsen. OPTIONEN FUR STEUERUNGEN

- Materialbibliothek mit allen maglichen Materialen. - Touch-Screen (FastBEND-2D-T und FastBEND-3D-T).

- Werkzeugbibliotheken (Maschine und Haco Katalog). - Strichcodeleser.

- Mehrere Sprachen. - Robot Mode.

- Importieren von DXF (2D-Querschnittel).



= HACOBend-2D

- Software auf Windows-Oberflache.

- Bedienerfreundliche Darstellung der parametrisierten 2D-Profile.

- Bediener-Macros als Musterwerkstiicke.

- Zeitgleiche Kalkulation der optimalen Biegefolge bei der
Eingabe.

- Radius und Pragenfunktion.

- Skalierung von Blechdicke und grofRer Werkstiicke.

- Mit Abschluss der Einzeichnung ist auch
das Biegeprogramm fertig erstellt.

= HACOBend-3D

- Software auf Windows-Oberflache.

- Bedienerfreundliche 2D CAD-Funktionen.

- 3D CAD fiir die Blechbearbeitung.

- Importieren von 2D Dateien: DXF, ME10, HPGL.

- Importieren von 3D Dateien: IGES, STEP, DXF.

- Verschiedene Werkzeugstationen auf einer Maschine.

- Komplett eingebunden in HACOSoft CAD/CAM.

- NC Programm mit drehbares 3D Ansicht pro Biegeschritt.

- Automatische Berechnung des entfalteten Zuschnitts mit gestreckten
Langen.

- Dynamische Kollisionskontrolle mit den tatséchlichen Maschinen-
abmessungen.

- 3D Werkzeuge (z.B. mit seitlicher Hornausladung) sind verwendbar.

- Automatische oder manuelle Berechnung der Anschlagfingerposition.

- Automatische oder manuelle Biegeschritt-programmierung mit Kollisions-
kontrolle.
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= HACO-WERKZEUGE

Abkantwerkzeuge mit hohem Preis-Leistungs-Verhdltnis, welche
nach Maschinenkapazitét gebaut werden. Der Matrizenblock
mit mehreren V-Offnungen kombiniert Flexibilitit mit schnellem
Wechsel der V-Offnung. Die Stempel sind lieferbar als Rehfu-
stempel 86 Grad sowie als gerade Stempel 86, 30, 60 oder
180 Grad, jeweils in der vollen Maschinenlédnge oder geteilt.

Hydraulische Oberwerkzeugklemmung

\T/

= SYSTEMWERKZEUGE

Wir bieten ein grof3e Vielzahl von System- Ober- und Unter-
werkzeugen an, welche es ermdglichen, die Maschine fur
fast jede Arbeit auszurlsten. Die geringe Toleranzen der
Systemwerkzeuge ermdéglichen es, dal3 jede Lénge hinter-
einandergesetzt bzw. untereinander ausgetauscht werden
kénnen. Systemwerkzeuge kombiniert mit einer Bombier-
einrichtung ergibt eine Maschine mit hochster Genauigkeit.

Manuelle Schnellklemmung

= NEW STANDARD

Das ‘New Standard’ Werkzeugsystem garantiert eine grosse
Genauigkeit und Flexibilitat, mit geringer Werkzeugwechsel-
zeit. Die Werkzeuge sind verfiigbar in einer gro3en Vielzahl
von Ober- und Unterwerkzeugen. Die Werkzeuge werden
gefertigt mit den kleinsten Toleranzen, welche eine optimale
Abkantgenauigkeit garantieren.

1 84

6
Manuelle Hydraulische
Klemmung Klemmung
(Stempel und (Stempel und
Matrizen) Matrizen)
%0 %

= EINZEL V-MATRIZEN

Einzel V-Matrizen werden mit vielen unterschiedlichen Winkeln
und Offnungen angeboten. Die geringe Breite ermdglicht das
Kanten von Werkstlicken mit kleinen Schenkelabmessungen.
Die Aufnahme erfolgt durch eine Nut im Untertisch, und kann
zusammen mit Haco- oder System-Matrizen verwendet werden.
Mittels der Selbstzentrierung der Stempel in der Nut, wird
das Wechseln auf Minimalzeit reduziert. Die Matrizen kénnen
an jedem Punkt entnommen werden.

a
I . ES ‘ . a ‘
V=615 V= 45-49 -
a= 86/88° a= 86/88°
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01

Hydraulische
Klemmung ftr Haco
Werkzeuge (Photo:
Oberwerkzeuge).

02

Hydraulische
Klemmung fr
Systemwerkzeuge.

03

Hydraulische
Klemmung fir
New Standard
Werkzeuge.
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Abweichungen im Winkel, als Folge der Ober- und Unterbalkendurchbiegung Die Bombiereinrichtung, welche standardmdssig auf Maschinen ab
kénnen als Option durch einer Bombiereinrichtung kompensiert werden. 2,5 m bis 5 m montiert wird, ist manuell zu verstellen durch Kurbel. Als
Diese wird direkt auf den Tisch montiert und besteht aus ibereinander- Option ist diese auch motorisch angetrieben und Gber CNC gesteuert
geschobenen Keilen, welche dem Tisch die gewiinschte Form geben und zu bekommen. Euromaster 6 m 2500 kN und 3200 kN sind standard-
damit die Ober- und Unterbalkendurchbiegung kompensieren. Dieses méssig hydraulisch angetrieben und CNC gesteuert.

ergibt ein konstantes Winkelprofil tiber die komplette Lange des Werk-
stlickes. Die Bombiereinrichtung kann unabhdngig von Maschinentyp
oder Ausfiihrung eingesetzt werden, und ist verfligbar als Zubehor fir -

Haco-Werkzeuge, Systemwerkzeuge, New Standard Werkzeuge und _-

Einzel V-Matrizen.

Zentral manuell verstellbare Bombiereinrichtung fir System-
werkzeuge.

Motorisch angetrieben, CNC gesteuerte Bombiereinrichtung
flr System und Einzel V-Matrizen.

Motorisch angetrieben, CNC gesteuerte Bombiereinrichtung
fir New Standard Werkzeuge und Einzel V-Matrizen.
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von langen, schweren oder feinen Blechen wahrend
des Kantvorganges.

02

01

Auflage-Arm Typ
PFRR4001 1000 mm
mit mikrometrischen
Anschlagnocken
(optional).

02

Lange Armversion.

03

Auflage-Arme (mit
kippbarer Anschlag-
nocke) verstellbar in
Breite ((iber die
gesamte Arbeitsldange
der Maschine) und
Hohe, Typ .

04 06

Kurze Armversion.

05

Auflage-Arme (mit
kippbarer Anschlag-
nocke) verstellbar in
Breite (liber die gesamte
Arbeitslange der
Maschine) und Hohe,
Typ .
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befestigt und verfahren somit synchron mit dem Oberstempel.
Wenn der iberwachte Raum unterbrochen wird, stoppt der Ober-
balken sofort. Verflighare optische Sicherheitssysteme: Lazersafe,

Optische Systeme die den Arbeitsraum unter und neben den Ober-
stempel sichern. Die Sicherheitssysteme sind am oberen Pressbalken J
Saffir, Akas manuell und Akas motorisch verstellbar. -

01

LAZERSAFE

Sender (Photo) und
Empfanger manuell
verstellbar in Hohe.

02

SAFFIR

Empfanger manuell
verstellbar in Hohe
und verschiebbar nach
hinten fiir einen schnel-
len Werkzeugwechsel.

03

SAFFIR
Sender manuell
verstellbar in Hohe.

04

AKAS MOTORISCH
Sender verstellbar in
Héhe motorisch
angetrieben.

05

AKAS MOTORISCH
Empfanger verstellbar
in H6he, motorisch
angetrieben fir einen
schnellen Werkzeug-
wechsel und Ausgleich.
Als Option verfugbar:
ebenfalls verschiebbar
nach hinten flr eine
freie Ausladung.
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OPTISCHES WINKELMESSSYSTEM TYP ALFA-F for impressive

performances

VOLLAUTOMATISCHE LOSUNG ZUR ERREICHUNG DES PRAZISEN KANTWINKELS SELBST BEI LOSGROSSE 1

- 2 Laserstrahlen und 2 Kameras — ein Modul vor und hinter dem - Die kompakte Bauweise ermaglicht groitmaoglichen Freiraum fir
Werkstiick — sowie Auffederungssensoren ermitteln den tatséchlichen Bediener und Werkstiick.
Winkel und leiten diese Information zur automatischen Winkelkorrektur - Schnelle manuelle Verstellung Uber die gesamte Maschinenldnge
weiter. (optional: CNC gesteuert).
- Keine héheren Werkzeugkosten und kein Verschleif durch mechanische - Parkstation optional.
Kontaktelemente. - Das Biegefolgesystem wird durch das Winkelmesssystem unterstitzt.
- Keine Gefahr durch Bruch und Verschmutzung durch kontaktlose - Die Winkelmessung von Lochblechen ist ebenfalls moglich.
Messung. - Prézision durch gleichzeitige Winkel- und Auffederungsmessung.

- Einsetzbar fir unterschiedlichste Matrizen und Stempel.

- Programmierbare pneumatische Fingerhéheverstellung. - Bereich vom Hinteranschlag vergrosst bis 1000 mm oder mehr.

- Zusatzliche Fingerblocke. - Mehrachsen-Hinteranschlage.

- CNC Steuerung flir Bombiereinrichtingen. - FastBEND-3D Graphische Steuerung.

- Nutim Tisch fur Einzel V-Matrizen. - HACOBend-2D und HACOSoft (z.B. HACOBend-3D) offline Software.
- Werkzeuge. - Laser-optisches Sicherungssystem (Saffir, Akas, Lazersafe manuell oder
- Manuelle Schnellklemmung fiir Systemoberwerkzeuge. Akas motorisiert).

- Hydraulische Werkzeugklemmungen. - Winkelmesssystem Alpha-F.

- Manuelle und hydraulische Klemmungen fiir New Standard Werkzeuge. - Gréssere Offnungsweite, Hub und/oder Ausladung.

- Auflage-Arme: fest oder beweglich. - "Tandem’ Ausfiihrung.

- Hydraulisches Biegehilfsystem. - Spezielle Konfigurationen.

- Park Station fur Auflage- oder Biegehilfe-Arme.

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten.
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Unter Vorbehalt von technischen Anderungen.

ABKANTLANGE PRESSKRAFT DURCHGANG ZWISCHEN AUSLADUNG EINBAUHOHE TISHHOHE ZUSTELL-
DEN STANDERN GESCHWINDIGKEIT
B

16040 1600 mm 400 kN 1100 mm 195mm 295 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s
20040 2100 mm 400 kN 1600 mm 195mm 295 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s
25040 2600 mm 400 kN 2100 mm 195mm 295 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s
20075 2100 mm 750 kN 1600 mm 200 mm 280 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s
25075 2600 mm 750 kN 2100 mm 200 mm 280 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s
30075 3100 mm 750 kN 2600 mm 200 mm 280 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s
25100 2600 mm 1000 kN 2100 mm 250 mm 400 mm 200 mm 875 mm 100 mm/s
30100 3100 mm 1000 kN 2600 mm 250 mm 400 mm 200 mm 875 mm 100 mm/s
36100 3600 mm 1000 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 875mm 100 mm/s
40100 4100 mm 1000 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915mm 100 mm/s
43100 4300 mm 1000 kN 3750 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915mm 100 mm/s
25135 2600 mm 1350 kN 2100 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s
30135 3100 mm 1350 kN 2600 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s
36135 3600 mm 1350 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s
40135 4100 mm 1350 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915mm 100 mm/s
43135 4300 mm 1350 kN 3750 mm 250 mm 400 mm 200 mm 1010 mm 100 mm/s
25150 2600 mm 1500 kN 2100 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915mm 100 mm/s
30150 3100 mm 1500 kN 2600 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915mm 100 mm/s
36150 3600 mm 1500 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915mm 100 mm/s
40150 4100 mm 1500 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s
43150 4300 mm 1500 kN 3750 mm 250 mm 400 mm 200 mm 1010 mm 100 mm/s
25175 2600 mm 1750 kN 2100 mm 300 mm 450 mm 200 mm 890 mm 100 mm/s
30175 3100 mm 1750 kN 2600 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s
36175 3600 mm 1750 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s
40175 4100 mm 1750 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s
43175 4300 mm 1750 kN 3750 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s
25220 2600 mm 2200 kN 2100 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s
30220 3100 mm 2200 kN 2600 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s
36220 3600 mm 2200 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s
40220 4100 mm 2200 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s
43220 4300 mm 2200 kN 3750 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s
30250 3100 mm 2500 kN 2600 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s
36250 3600 mm 2500 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s
40250 4100 mm 2500 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 890 mm 100 mm/s
43250 4300 mm 2500 kN 3750 mm 300 mm 450 mm 200 mm 890 mm 100 mm/s
50250 5000 mm 2500 kN 4050 mm 300 mm 450 mm 200 mm 940 mm 100 mm/s
60250 6000 mm 2500 kN 5050 mm 300 mm 450 mm 200 mm 1090 mm 80 mm/s
30320 3100 mm 3200 kN 2600 mm 330 mm 500 mm 250 mm 890 mm 80 mm/s
36320 3600 mm 3200 kN 3150 mm 330 mm 500 mm 250 mm 890 mm 80 mm/s
40320 4100 mm 3200 kN 3150 mm 330 mm 500 mm 250 mm 890 mm 80 mm/s
43320 4300 mm 3200 kN 3750 mm 330mm 500 mm 250 mm 890 mm 80 mm/s
50320 5000 mm 3200 kN 4050 mm 330mm 500 mm 250 mm 940 mm 80 mm/s
60320 6000 mm 3200 kN 5050 mm 330mm 500 mm 250 mm 1090 mm 80 mm/s
30400 3100 mm 4000 kN 2600 mm 330mm 550 mm 300 mm 1025 mm 90 mm/s

40400 4100 mm 4000 kN 3150 mm 330mm 550 mm 300 mm 1045 mm 90 mm/s
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MAX. BIEGE- RUCKZUG- MOTORLEISTUNG BREITE GEWICHT
GESCHWINDIGKEIT GESCHWINDIGKEIT

10 mm/s 70 mm/s 4,1kW 2100 mm 1450 mm 2300 mm 2500 kg
10 mm/s 70 mm/s 4,1kwW 2450 mm 1450 mm 2300 mm 3000 kg
10 mm/s 70 mm/s 41kW 2900 mm 1450 mm 2300 mm 3500 kg
10 mm/s 70 mm/s 7,5kW 2450 mm 1450 mm 2300 mm 4400 kg
10 mm/s 70 mm/s 7,5kW 2900 mm 1450 mm 2300 mm 4700 kg
10 mm/s 70 mm/s 7,5kW 3500 mm 1450 mm 2300 mm 5100 kg
10 mm/s 80mm/s kW 2900 mm 1700 mm 2500 mm 6900 kg
10 mm/s 80mm/s 1MkW 3500 mm 1700 mm 2500 mm 7400 kg
10 mm/s 80mm/s 1MkW 4100 mm 1700 mm 2500 mm 8200 kg
10 mm/s 80mm/s 1MkW 4400 mm 1700 mm 2500 mm 9100 kg
10 mm/s 80 mm/s 1MkW 4700 mm 1700 mm 2850 mm 10600 kg
10 mm/s 80mm/s 15kW 2900 mm 1700 mm 2500 mm 7400 kg
10 mm/s 80mm/s 15kW 3500 mm 1700 mm 2500 mm 7800 kg
10 mm/s 80mm/s 15kW 4200 mm 1700 mm 2500 mm 8800 kg
10mm/s 80 mm/s 15kW 4400 mm 1700 mm 2500 mm 9800 kg
10 mm/s 80mm/s 15kW 4700 mm 1700 mm 2850 mm 10800 kg
10 mm/s 80 mm/s 15kW 2900 mm 1700 mm 2500 mm 7700 kg
10 mm/s 80mm/s 15kW 3500 mm 1700 mm 2500 mm 8200 kg
10 mm/s 80 mm/s 15kW 4100 mm 1700 mm 2500 mm 9300 kg
10 mm/s 80 mm/s 15kwW 4400 mm 1700 mm 2500 mm 10400 kg
10 mm/s 80mm/s 15kW 4700 mm 1700 mm 2850 mm 12900 kg
8mm/s 100 mm/s 15kwW 2820 mm 1750 mm 2665 mm 8500 kg
8mm/s 100 mm/s 15kW 3320mm 1750 mm 2750 mm 10000 kg
8mm/s 100 mm/s 15kwW 3880 mm 1750 mm 2750 mm 12300 kg
8mm/s 100 mm/s 15kW 4320 mm 1750 mm 2800 mm 14200 kg
8mm/s 100 mm/s 15kW 4520 mm 1750 mm 2900 mm 16400 kg
8mm/s 100 mm/s 18,7 kW 2820 mm 2000 mm 2750 mm 11200 kg
8mm/s 100 mm/s 18,7kW 3320mm 2000 mm 2750 mm 11600 kg
8mm/s 100 mm/s 18,7 kW 3880 mm 2000 mm 2800 mm 14500 kg
8 mm/s 100 mm/s 18,7 kW 4320 mm 2000 mm 2800 mm 15400 kg
9mm/s 100 mm/s 18,7 kW 4520 mm 2000 mm 2900 mm 17200 kg
8 mm/s 90 mm/s 18,7 kW 3320mm 2050 mm 2800 mm 12900 kg
8mm/s 90 mm/s 18,7 kW 3880 mm 2050 mm 2800 mm 16000 kg
8mm/s 90 mm/s 18,7 kW 4320 mm 2050 mm 2800 mm 16900 kg
8 mm/s 90 mm/s 18,7 kW 4520 mm 2050 mm 3000 mm 18700 kg
8mm/s 90 mm/s 18,7kW 5700 mm 2050 mm 3250 mm 24300 kg
§mm/s 45mm/s 18,7kW 6700 mm 2050 mm 3700 mm 31000 kg
8mm/s 100 mm/s 22,5kW 3320mm 2050 mm 3000 mm 17500 kg
gmm/s 100 mm/s 22,5kW 3880 mm 2050 mm 3100 mm 20000 kg
8mm/s 100 mm/s 22,5kW 4320mm 2050 mm 3200 mm 21500 kg
8mm/s 100 mm/s 22,5kW 4520 mm 2050 mm 3200 mm 23500 kg
8 mm/s 100 mm/s 22,5kW 5500 mm 1980 mm 3300 mm 28000 kg
8mm/s 100 mm/s 22,5kW 6500 mm 1980 mm 3700 mm 33000 kg
7 mm/s 60 mm/s 37,5kW 3550 mm 2150 mm 3860 mm 23000 kg

7mm/s 60 mm/s 37,5kW 4500 mm 2150 mm 3860 mm 34000 kg
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Irrtum und technische Anderungen vorbehalten.
HACO.ERM.D/10.2010 (Nicht bindend Document.)



