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SYNCHROMASTER

SYNCHROMASTER

HYDRAULISCHE ABKANTPRESSEN

Synchromaster 30135 mit bestimmten Optionen.

STANDARDAUSRÜSTUNG

- Bedienpult am Schwenkarm mit CNC Steuerung Robosoft ATS 565.
- Elektro-hydraulische Gleichlauf- und Eintauchtiefenpositionierung durch Synchro-System.
- Automatische Kompensation der Ständerauffederung über spannungsfrei angebrachte Meßbügel 

mit Glasmaßstäben.
- Hydraulische Achsen Y1/Y2: Eintauchtiefe 0,01 mm.
- CNC- gesteuerter Hinteranschlag, Bereich 800 mm (Ausnahme: 400 und 750 kN Modelle, Bereich 

650 mm), einschließlich zwei manuell in der Breite und Höhe einstellbaren Anschlagfinger, 
programmierbar 0,1 mm.

- Werkzeugaufnahme für Haco-Standard- oder Systemwerkzeuge.
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 LIEfERBARES ZUBEHöR

- Zentral verstellbare Bombiervorrichtung (manuell oder CNC gesteuert).
- Zentral verstellbare CNC gesteuerte Bombiervorrichtung für New Standard Werkzeuge.
- Extra Fingerblöcke.
- Programmierbare pneumatische Fingerhöhenverstellung.
- Auflage-Arme: fest oder beweglich.
- Werkzeugklemmung für Systemwerkzeuge und Einzel V-Matrizen.
- Manuelle Schnellklemmung für Systemstempel.
- Hydraulische Werkzeugklemmungen.
- Manuelle und hydraulische Klemmungen für New Standard Werkzeuge.
- Hinteranschlagverlängerung auf 1000 mm.
- Hinteranschlag mit motorisch gesteuerte Höhe-Achse (= R-Achse) einschließlich seitlich bewegliche Finger von der Frontseite.
- Laser-optisches Sicherungssystem (Saffir, Akas, Lazersafe manuell oder Akas motorisiert).
- Weitere CNC-Steuerungen.
- Grössere Öffnungsweite, Hub und/oder Ausladung.

Hinteranschlag mit R-Achse.



04

SYNCHROMASTER

CNC STEUERUNGEN

HYDRAULISCHE ABKANTPRESSEN

 ATS 565 (STANDARD AuSFüHRuNG)

- 5-Achsen Steuerung: Y1-Y2-X-R-Bombierung.
- LCD-Anzeige (240 x 64) im drehbaren Bild-

schirm am Schwenkarm.
- Speicherkapazität für 200 Programme/400 Sätze.
- Werkzeughöhe Kalibrierungsmode.
- Druck- und Tiefenprogrammierung Y1=Y2.
- Schrägfunktion Balken.
- Absolute Hinteranschlagprogrammierung  

(Achsen X-R).

- ‘Jog’ Funktion des Hinteranschlages.
- Programmierung der Bombierung.
- Anpassung vom Programm möglich: Oberster 

Tot-Punkt (TDC), Balkengeschwindigkeit, um-
schaltpunkt (falls Lichtschrank gegen Mehrpreis), 
Presszeit, Z-Abzug, Auto-Öffnungsfunktion.

- Werkstückzähler (auf und ab).
- Selbst-Diagnose.
- Mehrere Sprachen.

 ATS 585 (OPTiON)

- 5-Achsen Steuerung: Y1-Y2-X-R-Bombierung.
- Graphische LCD-Anzeige (240 x 128) im dreh-

baren Bildschirm am Schwenkarm.
- Speicherkapazität für 200 Programme/400 Sätze.
- Graphische Werkzeugbibliothek für 30 Ober- 

und 30 unterwerkzeuge.
- Erstellen und Editieren von Werkzeugen.
- Graphische Darstellung von Werkstücken und 

Werkzeugen (falls seriell eingeladen).
- Winkel-, Druck- und Tiefenprogrammierung 

Y1=Y2.
- Schrägfunktion Balken.
- Winkelkorrektur.

- Absolute Hinteranschlagprogrammierung 
(Achsen X-R).

- ‘Jog’ Funktion des Hinteranschlages
- Anpassung vom Programm möglich: Oberster 

Tot-Punkt (TDC), Balkengeschwindigkeit, um-
schaltpunkt (falls Lichtschrank gegen Mehrpreis), 
Presszeit, Z-Abzug, Auto-Öffnungsfunktion.

- Werkstückzähler (auf und ab).
- Selbst-Diagnose.
- Mehrere Sprachen.
- DC angetriebener Hinteranschlag mit Kuge-

lumlaufspindeln, Geschwindigkeit 240 mm/s.

 EASYBEND-2D (OPTiON)

- 5-Achsen Steuerung: Y1-Y2-X-R-Bombierung.
- 10” TFT Farbbildschirm am Schwenkarm.
- Speicherkapazität für virtuell unbeschränkte 

Anzahl Programme.
- Materialbibliothek für 30 verschiedene Materiale.
- Graphische Werkzeugbibliothek für 30 Ober- 

und 30 unterwerkzeuge.
- importieren, Erstellen und Editieren von Werk-

zeugen.
- Winkel-, Druck- und Tiefenprogrammierung 

Y1=Y2.
- Schrägfunktion Balken.
- ‘Teach-in’ Programmierung der Eintauchtiefe.
- Winkelkorrektur.
- Absolute und von einem Zwischenwert aus-

gehende (inkrementelle) Hinteranschlagpro-
grammierung.

- Werkstückzähler (auf und ab).
- Selbst-Diagnose.
- Mehrere Sprachen.

- Netzwerkkarte.
- uSB-Schnittstelle.
- 2D graphische Programmierung.
- Mehrere Zeichnungsmethoden für Werkstücke.
- ‘Echt Zeit’ Lösung während des Zeichnens.
- Automatische Biegefolgesuche.
- Kollisionskontrolle.
- Darstellung von gefundenen Lösungen.
- Automatische CNC Programmberechnung.
- Automatische Berechnung von der benötigten 

Kraft, Biegefolge und Bombierung.
- Anpassung vom Programm möglich: Oberster 

Tot-Punkt (TDC), Balkengeschwindigkeit, um-
schaltpunkt (falls Lichtschrank gegen Mehr-
preis), Presszeit, Pause, Z-Abzug, Klemmpunkt, 
Auto-Öffnungsfunktion.

- Prägen.
- Radiusbiegen in Schritten.
- DC angetriebener Hinteranschlag mit Kugelum-

laufspindeln, Geschwindigkeit 240 mm/s.
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OPTISCHE SICHERUNGSSYSTEME

 Optische Systeme die den Arbeitsraum unter und neben den Oberstempel sichern. Die Sicherheitssysteme sind am 
oberen Pressbalken befestigt und verfahren somit synchron mit dem Oberstempel. Wenn der überwachte Raum unter-
brochen wird, stoppt der Oberbalken sofort. Verfügbare optische Sicherheitssysteme: Lazersafe, Saffir, Akas manuell 
und Akas motorisch verstellbar.

LAZERSAFE
Sender (Photo) und 
Empfänger manuell 
verstellbar in Höhe.

SAFFIR
Sender manuell 
verstellbar in Höhe.

AKAS MOTORISCH
Sender verstellbar in 
Höhe motorisch 
angetrieben.

SAFFIR
Empfänger manuell 
verstellbar in Höhe 
und verschiebbar nach 
hinten für einen schnel-
len Werkzeugwechsel.

AKAS MOTORISCH
Empfänger verstellbar 
in Höhe, motorisch 
angetrieben für einen 
schnellen Werkzeug-
wechsel und Ausgleich. 
Als Option verfügbar: 
ebenfalls verschiebbar 
nach hinten für eine 
freie Ausladung.
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SYNCHROMASTER HYDRAULISCHE ABKANTPRESSEN

 HACO-WERKZEUGE Hydraulische Oberwerkzeugklemmung

Manuelle Schnellklemmung Hydraulische Oberwerkzeugklemmung

ABKANTWERKZEUGE

Abkantwerkzeuge mit hohem Preis-Leistungs-Verhältnis, welche 
nach Maschinenkapazität gebaut werden. Der Matrizenblock 
mit mehreren V-Öffnungen kombiniert Flexibilität mit schnellem 
Wechsel der V-Öffnung. Die Stempel sind lieferbar als Rehfu-
stempel 86 Grad sowie als gerade Stempel 86, 30, 60 oder 
180 Grad, jeweils in der vollen Maschinenlänge oder geteilt.

 SYSTEMWERKZEUGE
Wir bieten ein große Vielzahl von System- Ober- und unter-
werkzeugen an, welche es ermöglichen, die Maschine für 
fast jede Arbeit auszurüsten. Die geringe Toleranzen der 
Systemwerkzeuge ermöglichen es, daß jede Länge hinter-
einandergesetzt bzw. untereinander ausgetauscht werden 
können. Systemwerkzeuge kombiniert mit einer Bombier-
einrichtung ergibt eine Maschine mit höchster Genauigkeit.

 NEW STANDARD
Das ‘New Standard’ Werkzeugsystem garantiert eine grosse 
Genauigkeit und Flexibilität, mit geringer Werkzeugwechsel-
zeit. Die Werkzeuge sind verfügbar in einer großen Vielzahl 
von Ober- und unterwerkzeugen. Die Werkzeuge werden 
gefertigt mit den kleinsten Toleranzen, welche eine optimale 
Abkantgenauigkeit garantieren.

 EINZEL V-MATRIZEN
Einzel V- Matrizen werden mit vielen unterschiedlichen Winkeln 
und Öffnungen angeboten. Die geringe Breite ermöglicht das 
Kanten von Werkstücken mit kleinen Schenkelabmessungen. 
Die Aufnahme erfolgt durch eine Nut im untertisch, und kann 
zusammen mit Haco- oder System- Matrizen verwendet werden. 
Mittels der Selbstzentrierung der Stempel in der Nut, wird 
das Wechseln auf Minimalzeit reduziert. Die Matrizen können 
an jedem Punkt entnommen werden.

Manuelle 
Klemmung
(Stempel und 
Matrizen)

Bombierung

Hydraulische 
Klemmung
(Stempel und 
Matrizen)

Bombierung
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ABKANTWERKZEUGE

Abweichungen im Winkel, als Folge der Ober- und unterbalkendurchbiegung 
können als Option durch einer Bombiereinrichtung kompensiert werden. 
Diese wird direkt auf den Tisch montiert und besteht aus übereinander-
geschobenen Keilen, welche dem Tisch die gewünschte Form geben und 
damit die Ober- und unterbalkendurchbiegung kompensieren. Dieses 
ergibt ein konstantes Winkelprofil über die Komplette Länge des Werk-
stückes. Die Bombiereinrichtung kann unabhängig von Maschinentyp 
oder Ausführung eingesetzt werden, und ist verfügbar als Zubehör für 
Haco-Werkzeuge, Systemwerkzeuge und Einzel V-Matrizen.

BOMBIEREINRICHTUNGEN

Zentral manuell verstellbare Bombiereinrichtung für System-
werkzeuge.

Motorisch angetrieben, CNC gesteuerte Bombiereinrichtung 
für System und Einzel V-Matrizen.

Motorisch angetrieben, CNC gesteuerte Bombiereinrichtung 
für New Standard Werkzeuge und Einzel V-Matrizen.
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SYNCHROMASTER HYDRAULISCHE ABKANTPRESSEN

HINTERANSCHLAGfINGER

Manuell verstellbare 
Finger in Höhe und 
Breite auf den 
Standard Hinter-
anschlag (= X-Achse).

Programmierbare 
pneumatische 
Fingerhöhen- 
verstellung.
Bemerkung: indikatives 
Photo von einem 
Euromaster Hinteranschlag, 
die gleiche pneumatischen 
Finger.

Seitlich bewegliche 
Finger von der 
Frontseite auf einen 
Hinteranschlag mit 
R-Achse.
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Auflage-Arm Typ PFA 
1000 mm mit 
kippbarer Anschlag-
nocke (für Maschinen 
bis 150 Tonnen). Typ 
PFB 750 mm in 
schwere Ausführung 
ebenfalls erhältlich 
(für Maschinen ab 
175 Tonnen).

Auflage-Arm Typ 
PFRR4001 1000 mm 
mit mikrometrische 
Anschlagnocke (als 
Option).

Auflage-Arme (mit 
kippbarer Anschlag-
nocke) verstellbar in 
der Breite (über die 
gesamte Arbeitslänge 
der Maschine) und 
der Höhe, Typ ii. 

HINTERANSCHLAGfINGER AUfLAGE-ARME: fEST ODER BEWEGLICH

Auflage-Arme (mit 
kippbarer Anschlag-
nocke) verstellbar in 
der Breite (über die 
gesamte Arbeitslänge 
der Maschine) und 
der Höhe, Typ i.



ERMS

16040

20040

25040

20075

25075

30075

25100

30100

36100

40100

43100

25135

30135

36135

40135

43135

25150

30150

36150

40150

43150

25175

30175

36175

40175

43175

25220

30220

36220

40220

43220

30250

36250

40250

43250

50250

60250

30320

36320

40320

43320

50320

60320

30400

40400

A B C D E G H I J

1600 mm 400 kN 1100 mm 195 mm 295 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s 10 mm/s 70 mm/s 4,1 kW 2100 mm 1450 mm 2300 mm 2500 kg

2100 mm 400 kN 1600 mm 195 mm 295 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s 10 mm/s 70 mm/s 4,1 kW 2450 mm 1450 mm 2300 mm 3000 kg

2600 mm 400 kN 2100 mm 195 mm 295 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s 10 mm/s 70 mm/s 4,1 kW 2900 mm 1450 mm 2300 mm 3500 kg

2100 mm 750 kN 1600 mm 200 mm 280 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s 10 mm/s 70 mm/s 7,5 kW 2450 mm 1450 mm 2300 mm 4400 kg

2600 mm 750 kN 2100 mm 200 mm 280 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s 10 mm/s 70 mm/s 7,5 kW 2900 mm 1450 mm 2300 mm 4700 kg

3100 mm 750 kN 2600 mm 200 mm 280 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s 10 mm/s 70 mm/s 7,5 kW 3500 mm 1450 mm 2300 mm 5100 kg

2600 mm 1000 kN 2100 mm 250 mm 400 mm 200 mm 875 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 11 kW 2900 mm 1700 mm 2500 mm 6900 kg

3100 mm 1000 kN 2600 mm 250 mm 400 mm 200 mm 875 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 11 kW 3500 mm 1700 mm 2500 mm 7400 kg

3600 mm 1000 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 875 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 11 kW 4100 mm 1700 mm 2500 mm 8200 kg

4100 mm 1000 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 11 kW 4400 mm 1700 mm 2500 mm 9100 kg

4300 mm 1000 kN 3750 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 11 kW 4700 mm 1700 mm 2850 mm 10600 kg

2600 mm 1350 kN 2100 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 2900 mm 1700 mm 2500 mm 7400 kg

3100 mm 1350 kN 2600 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 3500 mm 1700 mm 2500 mm 7800 kg

3600 mm 1350 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 4200 mm 1700 mm 2500 mm 8800 kg

4100 mm 1350 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 4400 mm 1700 mm 2500 mm 9800 kg

4300 mm 1350 kN 3750 mm 250 mm 400 mm 200 mm 1010 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 4700 mm 1700 mm 2850 mm 10800 kg

2600 mm 1500 kN 2100 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 2900 mm 1700 mm 2500 mm 7700 kg

3100 mm 1500 kN 2600 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 3500 mm 1700 mm 2500 mm 8200 kg

3600 mm 1500 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 4100 mm 1700 mm 2500 mm 9300 kg

4100 mm 1500 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 4400 mm 1700 mm 2500 mm 10400 kg

4300 mm 1500 kN 3750 mm 250 mm 400 mm 200 mm 1010 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 4700 mm 1700 mm 2850 mm 12900 kg

2600 mm 1750 kN 2100 mm 300 mm 450 mm 200 mm 890 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 15 kW 2820 mm 1750 mm 2665 mm 8500 kg

3100 mm 1750 kN 2600 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 15 kW 3320 mm 1750 mm 2750 mm 10000 kg

3600 mm 1750 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 15 kW 3880 mm 1750 mm 2750 mm 12300 kg

4100 mm 1750 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 15 kW 4320 mm 1750 mm 2800 mm 14200 kg

4300 mm 1750 kN 3750 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 15 kW 4520 mm 1750 mm 2900 mm 16400 kg

2600 mm 2200 kN 2100 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 18,7 kW 2820 mm 2000 mm 2750 mm 11200 kg

3100 mm 2200 kN 2600 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 18,7 kW 3320 mm 2000 mm 2750 mm 11600 kg

3600 mm 2200 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 18,7 kW 3880 mm 2000 mm 2800 mm 14500 kg

4100 mm 2200 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 18,7 kW 4320 mm 2000 mm 2800 mm 15400 kg

4300 mm 2200 kN 3750 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 9 mm/s 100 mm/s 18,7 kW 4520 mm 2000 mm 2900 mm 17200 kg

3100 mm 2500 kN 2600 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 90 mm/s 18,7 kW 3320 mm 2050 mm 2800 mm 12900 kg

3600 mm 2500 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 90 mm/s 18,7 kW 3880 mm 2050 mm 2800 mm 16000 kg

4100 mm 2500 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 890 mm 100 mm/s 8 mm/s 90 mm/s 18,7 kW 4320 mm 2050 mm 2800 mm 16900 kg

4300 mm 2500 kN 3750 mm 300 mm 450 mm 200 mm 890 mm 100 mm/s 8 mm/s 90 mm/s 18,7 kW 4520 mm 2050 mm 3000 mm 18700 kg

5000 mm 2500 kN 4050 mm 300 mm 450 mm 200 mm 940 mm 100 mm/s 8 mm/s 90 mm/s 18,7 kW 5700 mm 2050 mm 3250 mm 24300 kg

6000 mm 2500 kN 5050 mm 300 mm 450 mm 200 mm 1090 mm 80 mm/s 8 mm/s 45 mm/s 18,7 kW 6700 mm 2050 mm 3700 mm 31000 kg

3100 mm 3200 kN 2600 mm 330 mm 500 mm 250 mm 890 mm 80 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 22,5 kW 3320 mm 2050 mm 3000 mm 17500 kg

3600 mm 3200 kN 3150 mm 330 mm 500 mm 250 mm 890 mm 80 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 22,5 kW 3880 mm 2050 mm 3100 mm 20000 kg

4100 mm 3200 kN 3150 mm 330 mm 500 mm 250 mm 890 mm 80 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 22,5 kW 4320 mm 2050 mm 3200 mm 21500 kg

4300 mm 3200 kN 3750 mm 330 mm 500 mm 250 mm 890 mm 80 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 22,5 kW 4520 mm 2050 mm 3200 mm 23500 kg

5000 mm 3200 kN 4050 mm 330 mm 500 mm 250 mm 940 mm 80 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 22,5 kW 5500 mm 1980 mm 3300 mm 28000 kg

6000 mm 3200 kN 5050 mm 330 mm 500 mm 250 mm 1090 mm 80 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 22,5 kW 6500 mm 1980 mm 3700 mm 33000 kg

3100 mm 4000 kN 2600 mm 330 mm 550 mm 300 mm 1025 mm 90 mm/s 7 mm/s 60 mm/s 37,5 kW 3550 mm 2150 mm 3860 mm 23000 kg

4100 mm 4000 kN 3150 mm 330 mm 550 mm 300 mm 1045 mm 90 mm/s 7 mm/s 60 mm/s 37,5 kW 4500 mm 2150 mm 3860 mm 34000 kg

10

SYNCHROMASTER

unter Vorbehalt von technischen Änderungen.

TECHNISCHE DATEN

HYDRAULISCHE ABKANTPRESSEN

TYP ABKANTLÄNGE PRESSKRAfT DURCHGANG ZWISCHEN AUSLADUNG EINBAUHöHE HUB TISHHöHE ZUSTELL- MAX. BIEGE- RÜCKZUG- MOTORLEISTUNG LÄNGE BREITE HöHE GEWICHT
DEN STÄNDERN GESCHWINDIGKEIT GESCHWINDIGKEIT GESCHWINDIGKEIT
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1600 mm 400 kN 1100 mm 195 mm 295 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s 10 mm/s 70 mm/s 4,1 kW 2100 mm 1450 mm 2300 mm 2500 kg

2100 mm 400 kN 1600 mm 195 mm 295 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s 10 mm/s 70 mm/s 4,1 kW 2450 mm 1450 mm 2300 mm 3000 kg

2600 mm 400 kN 2100 mm 195 mm 295 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s 10 mm/s 70 mm/s 4,1 kW 2900 mm 1450 mm 2300 mm 3500 kg

2100 mm 750 kN 1600 mm 200 mm 280 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s 10 mm/s 70 mm/s 7,5 kW 2450 mm 1450 mm 2300 mm 4400 kg

2600 mm 750 kN 2100 mm 200 mm 280 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s 10 mm/s 70 mm/s 7,5 kW 2900 mm 1450 mm 2300 mm 4700 kg

3100 mm 750 kN 2600 mm 200 mm 280 mm 100 mm 840 mm 80 mm/s 10 mm/s 70 mm/s 7,5 kW 3500 mm 1450 mm 2300 mm 5100 kg

2600 mm 1000 kN 2100 mm 250 mm 400 mm 200 mm 875 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 11 kW 2900 mm 1700 mm 2500 mm 6900 kg

3100 mm 1000 kN 2600 mm 250 mm 400 mm 200 mm 875 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 11 kW 3500 mm 1700 mm 2500 mm 7400 kg

3600 mm 1000 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 875 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 11 kW 4100 mm 1700 mm 2500 mm 8200 kg

4100 mm 1000 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 11 kW 4400 mm 1700 mm 2500 mm 9100 kg

4300 mm 1000 kN 3750 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 11 kW 4700 mm 1700 mm 2850 mm 10600 kg

2600 mm 1350 kN 2100 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 2900 mm 1700 mm 2500 mm 7400 kg

3100 mm 1350 kN 2600 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 3500 mm 1700 mm 2500 mm 7800 kg

3600 mm 1350 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 4200 mm 1700 mm 2500 mm 8800 kg

4100 mm 1350 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 4400 mm 1700 mm 2500 mm 9800 kg

4300 mm 1350 kN 3750 mm 250 mm 400 mm 200 mm 1010 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 4700 mm 1700 mm 2850 mm 10800 kg

2600 mm 1500 kN 2100 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 2900 mm 1700 mm 2500 mm 7700 kg

3100 mm 1500 kN 2600 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 3500 mm 1700 mm 2500 mm 8200 kg

3600 mm 1500 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 4100 mm 1700 mm 2500 mm 9300 kg

4100 mm 1500 kN 3150 mm 250 mm 400 mm 200 mm 915 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 4400 mm 1700 mm 2500 mm 10400 kg

4300 mm 1500 kN 3750 mm 250 mm 400 mm 200 mm 1010 mm 100 mm/s 10 mm/s 80 mm/s 15 kW 4700 mm 1700 mm 2850 mm 12900 kg

2600 mm 1750 kN 2100 mm 300 mm 450 mm 200 mm 890 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 15 kW 2820 mm 1750 mm 2665 mm 8500 kg

3100 mm 1750 kN 2600 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 15 kW 3320 mm 1750 mm 2750 mm 10000 kg

3600 mm 1750 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 15 kW 3880 mm 1750 mm 2750 mm 12300 kg

4100 mm 1750 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 15 kW 4320 mm 1750 mm 2800 mm 14200 kg

4300 mm 1750 kN 3750 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 15 kW 4520 mm 1750 mm 2900 mm 16400 kg

2600 mm 2200 kN 2100 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 18,7 kW 2820 mm 2000 mm 2750 mm 11200 kg

3100 mm 2200 kN 2600 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 18,7 kW 3320 mm 2000 mm 2750 mm 11600 kg

3600 mm 2200 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 18,7 kW 3880 mm 2000 mm 2800 mm 14500 kg

4100 mm 2200 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 18,7 kW 4320 mm 2000 mm 2800 mm 15400 kg

4300 mm 2200 kN 3750 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 9 mm/s 100 mm/s 18,7 kW 4520 mm 2000 mm 2900 mm 17200 kg

3100 mm 2500 kN 2600 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 90 mm/s 18,7 kW 3320 mm 2050 mm 2800 mm 12900 kg

3600 mm 2500 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 965 mm 100 mm/s 8 mm/s 90 mm/s 18,7 kW 3880 mm 2050 mm 2800 mm 16000 kg

4100 mm 2500 kN 3150 mm 300 mm 450 mm 200 mm 890 mm 100 mm/s 8 mm/s 90 mm/s 18,7 kW 4320 mm 2050 mm 2800 mm 16900 kg

4300 mm 2500 kN 3750 mm 300 mm 450 mm 200 mm 890 mm 100 mm/s 8 mm/s 90 mm/s 18,7 kW 4520 mm 2050 mm 3000 mm 18700 kg

5000 mm 2500 kN 4050 mm 300 mm 450 mm 200 mm 940 mm 100 mm/s 8 mm/s 90 mm/s 18,7 kW 5700 mm 2050 mm 3250 mm 24300 kg

6000 mm 2500 kN 5050 mm 300 mm 450 mm 200 mm 1090 mm 80 mm/s 8 mm/s 45 mm/s 18,7 kW 6700 mm 2050 mm 3700 mm 31000 kg

3100 mm 3200 kN 2600 mm 330 mm 500 mm 250 mm 890 mm 80 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 22,5 kW 3320 mm 2050 mm 3000 mm 17500 kg

3600 mm 3200 kN 3150 mm 330 mm 500 mm 250 mm 890 mm 80 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 22,5 kW 3880 mm 2050 mm 3100 mm 20000 kg

4100 mm 3200 kN 3150 mm 330 mm 500 mm 250 mm 890 mm 80 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 22,5 kW 4320 mm 2050 mm 3200 mm 21500 kg

4300 mm 3200 kN 3750 mm 330 mm 500 mm 250 mm 890 mm 80 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 22,5 kW 4520 mm 2050 mm 3200 mm 23500 kg

5000 mm 3200 kN 4050 mm 330 mm 500 mm 250 mm 940 mm 80 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 22,5 kW 5500 mm 1980 mm 3300 mm 28000 kg

6000 mm 3200 kN 5050 mm 330 mm 500 mm 250 mm 1090 mm 80 mm/s 8 mm/s 100 mm/s 22,5 kW 6500 mm 1980 mm 3700 mm 33000 kg

3100 mm 4000 kN 2600 mm 330 mm 550 mm 300 mm 1025 mm 90 mm/s 7 mm/s 60 mm/s 37,5 kW 3550 mm 2150 mm 3860 mm 23000 kg

4100 mm 4000 kN 3150 mm 330 mm 550 mm 300 mm 1045 mm 90 mm/s 7 mm/s 60 mm/s 37,5 kW 4500 mm 2150 mm 3860 mm 34000 kg
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TYP ABKANTLÄNGE PRESSKRAfT DURCHGANG ZWISCHEN AUSLADUNG EINBAUHöHE HUB TISHHöHE ZUSTELL- MAX. BIEGE- RÜCKZUG- MOTORLEISTUNG LÄNGE BREITE HöHE GEWICHT
DEN STÄNDERN GESCHWINDIGKEIT GESCHWINDIGKEIT GESCHWINDIGKEIT
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HACO IST AUCH:

HACO nv
Oekensestraat 120
B-8800 Rumbeke (Belgien)
tel. +32 (0)51 26 52 00
fax +32 (0)51 26 52 01
sales@haco.com
www.haco.com

Irrtum und technische Änderungen vorbehalten.
HACO.ERMS.D/10.2010 (Nicht bindend Document.)

HydRAuLISCHE
AbKAnTpRESSEn

Hydraulischen, konventionellen
Maschine Typ PPM.
Bis 10 Achsen angesteuerten
Maschinen, Typ Euromaster
und HDSY.

- PPM: 
 Kapazität von 400 bis 3200 kN.
- Euromaster: 
 Kapazität von 400 bis 4000 kN.
- HDSY:
 Kapazität ab 4000 kN und mehr.

HydRAuLISCHE 
guILLOTInESCHEREn

Konventionelle und CNC 
gesteuerte Guillotine-scheren. 
Möglichkeit auszurüsten 
mit verschiedene Blech- 
hochhalte, Abfuhr- und 
Stapeleinrichtungen

Kapazität von 6 bis 32 mm.


