
HACO IS OOK

ww
w.

vis
ua

l.b
e

01 02

03

KOMPAKT

e

KONVENTIONELLE UND CNC GESTEUERTE ABKANTPRESSEN

CNC LASERSCHNEIDANLAGEN

CNC STANZMASCHINEN

Nicht bindend Dokument.

(*) Unter Vorbehalt von technischen Änderungen.

TECHNISCHE DATEN

Tischabmessungen (X x Y) Kompakt 2010 2250 x 1100 mm

Kompakt 3015 3250 x 1600 mm

Kompakt 3020 3250 x 2100 mm

Kompakt 4020 4250 x 2100 mm

Kompakt 6015 6250 x 1600 mm

Kompakt 6020 6250 x 2100 mm

Max. Positioniergeschwindigkeit (X,Y) 30 m/min

Max. Schneidgeschwindigkeit (X,Y) 15 m/min

Programmiergenauigkeit (X,Y) 0.01 mm

Positioniergenauigkeit (X,Y) ±0.1 mm

Maschinenabmessungen (Länge x Breite x Höhe) (ohne Plasma System) Kompakt 2010 3020 x 1800 x 2000 mm

Kompakt 3015 4020 x 2300 x 2000 mm

Kompakt 3020 4020 x 2800 x 2000 mm

Kompakt 4020 5020 x 2800 x 2000 mm

Kompakt 6015 7020 x 2300 x 2000 mm

Kompakt 6020 7020 x 2800 x 2000 mm

Maschinengewicht (ohne Plasma System) Kompakt 2010 1600 kg

Kompakt 3015 2600 kg

Kompakt 3020 3000 kg

Kompakt 4020 3300 kg

Kompakt 6015 3900 kg

Kompakt 6020 4600 kg

Elektrische Leistung (ohne Plasmasystem) ±5 kW

■CNC PLASMASCHNEIDANLAGE

SPEZIFIKATIONEN (*) KOMPAKT

HACO nv
Oekensestraat 120
B-8800 Rumbeke (Belgien)
tel. +32 (0)51 26 52 00
fax +32 (0)51 26 52 01
sales@haco.com
www.haco.com

Irrtum und technische Änderungen vorbehalten.
KOMPAKT.D/10.2008 (nicht bindend Document)

WEITERHIN BIETET HACO IHNEN



KOMPAKT
EINER EINFACH STEUERUNG

Die Haco Kompakt basiert auf jahrelange Erfahrungen auf dem Gebiet des Plasma-
schneidens. Durch die große Auswahl an Schneidtischgrössen und Plasma-Quellen 
(Konventionell- und Hochdefi nitionsplasma) und die benutzerfreundliche Steuerung 
können wir Ihnen die ideale Maschine für Ihre Werkstatt anbieten zum optimalen 
Preis-Qualität Verhältnis. Die Haco Kompakt wird nach dem neusten Stand der 
Technik und CE-Vorschriften gebaut. 

■ CNC PLASMASCHNEIDANLAGE

EIN DURCHDACHTES MASCHINENKONZEPT

Die überdimensionierte Schweisskonstruktion der Kompakt ist mit 
herausnehmbarer Absaugkammer versehen. Durch ein selektives, 
pneumatisch gesteuertes öffnen dieser Kammer wird eine äußerst 
effiziente Absaugung der Schneiddämpfe garantiert.

Das Portal läuft an beiden Seiten auf Linearführungen und ist über AC 
servo-motor und Zahnstangeantrieb gesteuert. So wird eine optimale 
Geschwindigkeit und Genauigkeit gesichert. Auf dem Portal bewegt sich 
der Schneidkopfträger über zwei Linearführungen der ebenfalls von einem 
AC servo-motor und Zahnstangeantrieb gesteuert wird.

Die integrierte Z-Achse wird über einen DC-Motor und Zahnstangen-
antriebe angetrieben. Für den Fall einer Kollision zwischen Schneidkopf 
und Werkstück stoppt ein effi  zientes Federsystem die Schneidbewegung.

MIT DER OPTIMALEN SCHNEIDTECHNOLOGIE

Wir können für Ihre spezifi schen Anwendungen die 
ideale Technologie, Konventionell- und Hochdefi nitions-
Plasma, anbieten. Die Plasma-Schneidtechnologie kann 
für unterschiedliche Materialdicken verwendet werden 
und ist bekannt für hohe Produktivität und geringe 
Schneidkosten.

Die Steuerung auf Basis eines Hochleistung Industrie PC ermög-
licht eine schnelle Verarbeitung der Daten und eine genaue 
Berechnung der Plasma Schneidparameter. Die Touch Screen 
Oberfl äche kombiniert mit dem logisch und einfach aufgebauten 
Menu erleichtert die Bedienung der Anlage durch intuitive 
Bedienerführung. Zahlenblöcke und Tastaturen wurden auf 
ein Minimum begrenzt. Die Datenübertragung kann über 
Netzwerk oder die Daten können sofort eingelesen werden 
auf der Steuerung über Floppy oder USB. Offl  ine Software Haco 
Plasma Pro ist der ideale Partner Ihre Kompakt Maschine.


