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Der Haco Q basiert auf Gber 50 Jahre Herstellungser-
fahrung in CNC Stanz Maschinen. Die Q ist die perfekte
und meist flexibelste CNC Stanz Maschine weil er eine
18, 22 oder 30 Tonnen high-speed Servo Hydraulic
Stanzkopf besitz und eine Y-asche von 1525mm. Die Q
hat auch eine Rotationsasche fur die Werkzeuge. Mit
der Q verwandeln Sie |hre Arbeitsplatz in die hochst
Flexibelste Fertigungsanlage die man bei Blech Stanz
Maschinen erreichen kann, ohne viel zu investieren und
auch ohne die Kompromissen einer Konventionellen
Stanzmaschine einzugehen. Das Optimale Preis/Leistung
Verhdltnis der Q zeigt sich als Profitable Investition.

Der Uberdimensionierte Rahmen ist Stress bestandig weil er sich das
Mecano - schweil3 verfahren unterzogen hat bevor er bearbeitet wurde.
Dadurch erhdlt man eine sehr hohe Genauigkeit. Die benutzerfreundliche
Programmierung, der Automatische Werkzeugwechsler, die Rotation
aller Werkzeuge, das einfache Blech einlegen, der Grosse Tisch, all dass
sind die Charakteristischen Eigenschaften der Haco Q2/ Q3

HACO Q2-Q3

STANDARD AUSFUHRUNG

- High Speed Servo Hydraulic Stanzkopf.

- Grafische Steuerung (TPC69T) von 6 CNC Aschen mit Grafische Bedienung.
- 4 Neupositionierungszylinder (2 Oben / 2 Unten).

- 3 Hydraulische Klemmfinger.

- 4 Vibrationsdampfer.

- 12 (20) Werkzeughalter in einen 12 (20) Automatischen Werkzeugwechsler.
- Automatische Entsorgung des Abfalls.

- Falttir 300 x 470 mm.

- Schnelles Ausrichtwerkzeugset fir die Werkzeuge.

- CE Lichtschranke.

- Automatische Schmierung.

Die Optionale Grosse Klappe fir diinnes Bleche 350mm x 630 mm.
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HOCH GESCHWINDIGKEITS- C(-ACHSE ROTATION
122 ms/90°

\ Der Robuste High-speed servo-hydraulic Stanzkopf versichert 18,
\ 22 oder 30 Tonnen Stanzkapazitat bis zu einer Materialstarke von
*) 6,5 mm. Der Programmierbare Stanzhub, Kraft und Geschwindigkeit
sowie die Nummerierung aller Werkzeuge machen aus der Q2/Q3
eine hochst Flexible CNC Stanzmaschine. Mit dem Grossen Komplet
gebirsteten Tisch und dem Standard Neupositionierungszylinder
kann man alle Standard BlechgroRen ohne Probleme bearbeiten.
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Es gibt eine grofRe Auswahl an Standard und Spezialwerkzeugen. Wir kdnnen Ihnen eine Komplette Auswahl von Werkzeugen an-
bieten fir Spezielle Blechbearbeitungen wie zB.. Liftungsschlitzen,

Prdagen, Verformen, Biegen, Markieren. ..
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POSITIVE WERKZEUGKLEMMUNG

Der Stanzhalter wird Automatisch geklemmt in den Stanzkopf wahrend Weil der Stempel direkt an dem Stanzkopf fixiert ist, wird der Stempel
des Werkzeugwechsels. Ein Hydraulisches Schnellklemmungssystem immer auf die gleiche Position zuriick verfahren. Das verhindert das
zieht den Stanzhalter in den Stanzkopf wobei der untere Teil vom stecken bleiben vom Stempel im Material, ein unbequemes aber nicht
Stanzkopf ein Mechanischer Anschlag ist und dadurch kein Spiel vermeidliches Problem der Klassischen Maschinen mit Traditioneller
Zwischen Stanzhalter und Stanzkopf entsteht. Wahrend des Stanzens Rickfederung.
ist der Stanzkopf immer verbunden mit dem Stanzhalter. Der Nieder-
halter, der im Stanzhalter fixiert ist, hat 2 Funktionen: Ein dhnliches System der prézisen Hydraulischen Schnell-Werkzeug-
- Er driickt das Blech auf den Matrizenhalter wéhrend des Stanzens wechsler wird auch genutzt fir das klemmen und Positionieren der
damit das Blech unten gehalten wird damit die geringste Verformung Matrizen (im Matrizenhalter) in der Stanzkopf wahrend des Auto-
entsteht. matischen Werkzeugwechselns.
- Er sorgt dafiir das dass Blech sich wéhrend des Stanzens nicht mit
nach oben zieht.

DER HACO QIST FAHIG MIT MEHRERE MULTITOOLS, DIE 6 STEMPELN
UND MATRIZEN HABEN, ZU ARBEITEN. DIE ROTATIONSASCHE WAHLT
AUTOMATISCH DIE PROGRAMMIERTEN MATRIZEN UND STEMPEL.

Auf dem gro8en gebiirsteten Standard Tisch kann man verschiedene
Werkstlicke zu Standard Blechgrofen verschachteln. Die AGservo
angesteuerte X und Y Asche mit einen hub von [2032 x 1524mm (80" x 60")
(Q3)] of [2540 x 1524 mm (100" x 60") (Q2)] oder und 3 Standard
Hydraulische Metallklemmung mit einem Klemmbereich von 215 x 95 mm
garantieren hochste Genauigkeit bei allen Werkstlicken. Der Hoch-
geschwindigkeit Stanzkopf und die Méglichkeit alle Werkzeuge schnell
zu Rotieren ermdglichen einen Schnelle Produktion mit wenig Werkzeug-

wechsel.

- Alle Werkzeuge sind 360° automatisch Adressierbar.
Der Haco Q hat eine Standardwerkzeugstation von 12 (20). Jeder Werk- - Einfaches und Schnelles laden der Werkzeuge.
zeugstation kann alle verschiedene Werkzeuge aufnehmen (Klein und - Jeder Werkzugstation nimmt jedes Werkzeug
Grosse), auch Multitools. Das laden von den Werkzeugen ist schnell (auch Multitool).

und einfach. Das schnelle automatische Werkzeugwechselsystem legt - Keine Komplexe Werkzeugstationsaufstellung.
das ausgewahlte Werkzeug vom Werkzeugwechsler in den Stanzkopf. - Kein Verscheil8 und kein nachjustieren an der Werkzeugstation.
Der Traditionelle Verschleif3 ist hierdurch ausgeschlossen. Das Q Konzept - Klemmung von den Werkzeugen ohne Federn.
erlaubt die Rotation (auto-indexing) von allen Werkzeuge bei einerhohe - Komplet gesteuerte Hub der Z-Asche (37 mm).
Geschwindigkeit von 122ms/90° wobei die Flexibilitdt und Verwendung - Den Abstreifer kann man auch als Niederhalter benutzen.
der Werkzeuge vergrofert. - Mit dem Urethan Abstreifer produziert man Kratzerfrei.
- Die Programme kann man unter beliebigen Winkel verschachteln, hier-
AuBerdem wird die Anzahl der erforderlichen Werkzeuge um 40 bis 70% durch hat man wenig Restabfall.
reduziert. Die Rotation wird durch einen Torque-Motor erzeugt, dieses - Keine Einschréankungen fir die Positionierung der Klemmungen.
direkte Antriebsystem ohne mechanische Ubersetzungen arbeitet - Der Werkzeughalter kann in 2 Richtungen verstellt werden, hierdurch ist
Spielfrei und garantiert hoch Prdzise auf Hochstgeschwindigkeit. Die eine Schnelle Werkzeugwechsel maglich.
Montage der Werkzughalter wird im ‘offline Modus’ gemacht und hat - Der Q2/3 ist Standard ausgestattet mit einer Schnecken Absaugung.
kein Einfluss auf die Produktion.



DIE BENUTZER FREUNDLICHE TPC69(T) GRAFIK
STEUERUNG MIT ROBOPUNCH SOFTWARE

Die Benutzer freundliche TPC69(T) Grafik Steuerung mit Robopunch
software. Durch Jahre langer Erfahrung und Technisches Know-how
ist die TPC69(T) Grafik Steuerung entwickelt worden und bietet alles
was man heut zu Tage braucht in der Stanztechnik.Die TPC69(T) Grafik
Steuerung wurde speziell entwickelt um |hre Produktion schnell,
prazise und sicher zu gestalten. Der Effekt dieser Steuerung bewirkt
eine deutlich héhere Produktivitat sowie fir einfache und Komplexe
Aufgaben. Da die TPC69(T) Grafik Windows Steuerung aufgebaut ist
aus PC basierter High Performance Komponente, konnen die Daten
und die Kalkulation des Stanzprozess Schnell bearbeitet werden.

15 Zoll Farb TFT Display (Optional als Touchscreen).
1024 x 768 Pixel.

- PC basierter High Performance Komponente.
Benutzerfreundliche Windows Steuerung.
Ausfiihren und Eingabe von Programmcodes.
Grafische Simulation des Stanzvorgangs.

- Unbegrenzte Grafische Werkzeugbibliothek.
Wahlbare Einheiten in mm und inch.
Netzwerkunterstiitzung.

USB Port.

- Verschiedene Wahlbare Sprachen.
Fernunterstltzung Ubers Netzwerk.

Zeit Berechnung.

DIE ROBOPUNCH MASCHINEN SOFTWARE

Die hoch entwickelte offline Software Robopunch bietet lhnen
eine grofe Anzahl von verschiedenen Features und zahlt somit
zu dem meist Komplettierten Software Paket die es Heut zu
Tage gibt. Dank der Benutzerfreundlichen Handhabung der
Steuerung hat man direkten Zugriff auf Gewtinschte Funktionen,
sodass der Bediener die Steuerung einfach und zuverldssig bedienen
kann. Eine Echtzeit Simulation mit justierbarer Einstellung, sorgt da-
fiir das eine standige Anzeige und Uberwachung des Komplettem
Produktionsprozesses moglich ist.
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NETZWERK UNTERSTUTZUNG

Die TPC Steuerung kann einfach angeschlossen werden tiber einen
Handelstblichen Netzwerkanschlusses. Die Steuerung ermaéglicht
eine einfache Kommunikation zwischen der Maschine und einen
oder mehreren PCs. Man kann von tberall ins Netzwerk auf die
Maschine zugreifen. Die Steuerung erlaubt lhnen eine Kommuni-
kation zwischen lhrer und anderen Blechbearbeitungsmaschinen
wie z.b. Abkantpressen, Plasmaanlagen, Scheren tiber das Netzwerk.
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SCHNELLES UND EINFACHES PROGRAMMIEREN MIT Hacosoft _Setup _Package
DER HACO OFFLINE SOFTWARE HACO PUNCH PRO Q

Das benutzerfreundlichen Windows basierte Software Paket ist Viatewansis ==
entworfen worden um die Kommunikation zwischen verschiedenen N
Blechbearbeitungsmaschinen zu Kontrollieren. Die Software ist
verfiigbar in verschieden flexiblen Modulen. Auf Grund dessen
missen Sie nur investieren in die Software Konfiguration die bei
lhren Arbeitssituation passt. Zusatzliche Pakete konnen integriert
werden wenn man mehrere verschiedene Maschinen besitzt. Ihre |
Arbeitsvorbereitung kann gemacht werden durch nur ein Software i .
Paket: Von 3D zeichnen der Werkstiicke Gber Werkzeugzuweisung

bis verschachteln und editieren der benétigten Maschinenparameter

und Programme. N heA A W3 g [ Cene| i

- Windows basierter Software.

- Importieren von verschiedenen Zeichenformaten wie dxf, dwg, dstv. ..

- Gemeinsamen Schnitt.

- Verkniipfung der Werkzeuge.

- Verschiedene Mdglichkeiten zum Verschachteln (Manuel /halb au-
tomatisch /automatisch).

- Simulation und Zeitkalkulation.

- Automatische Neupositionierung.

- Automatisches Entleeren der Werkstlcke.

- Stanzsequenz Optimierung.

- Automatischer Werkzeugwechsel.

- Speziell Programmierbare Funktion (Verzégerung, Geschwindigkeits-
einstellungen, einstellen von extra Ausgange. ..)

Eine Automatische oder Halb Automatische Lade -und Abladestation ist verfiigbar auf Anfrage. Das Laden und Abladen kann an der gleichen
Seite der Maschine ausgefiihrt werden. Dadurch sparen Sie Platz.




TECHNISCHEN DATEN
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ALGEMEIN Max. Kapazitat 18Ton 18 Ton 22Ton 22Ton 30Ton 30Ton
Max. Blechdicke 6,5mm 6,5mm 6,5mm 6,5mm 6,5mm 6,5mm
Anzahl von Indexierbare Werkzeugen 12 20 12 20 12 20
Stanzmechanismus Servo Hydraulisch Servo Hydraulisch Servo Hydraulisch Servo Hydraulisch Servo Hydraulisch Servo Hydraulisch
Steuerung TPC69 Grafisch TPC69 Grafisch TPC69 Grafisch TPC69 Grafisch TPC69 Grafisch TPC69 Grafisch
(Touchscreen Optional)  (Touchscreen Optional)  (Touchscreen Optional)  (Touchscreen Optional)  (Touchscreen Optional)  (Touchscreen Optional)
WERKZEUG KONZEPT Standard Trumpf® Style Trumpf® Style Trumpf® Style Trumpf® Style Trumpf® Style Trumpf® Style
Max. Werkzeugdurchmesser/diagonal 70 mm 70 mm 70 mm 70 mm 70 mm 70 mm
ABSTREIFERPLATTEN Standard Haco Haco Haco Haco Haco Haco
Optional Trumph ® Trumph® Trumph® Trumph ® Trumph ® Trumph ®
ANZAHL SCHLAGE Stanzen / Nibble max. 700 hpm max. 700 hpm max. 1200 hpm max. 1200 hpm max. 1200 hpm max. 1200 hpm
HUB VON DIE ACHSEN X-Achse 2540 mm 2540 mm 2032 mm 2032mm 2032 mm 2032 mm
Y-Achse 1535mm 1535mm 1535mm 1535mm 1535mm 1535mm
C-Achse (Werkzeug Rotation) 360° 360° 360° 360° 360° 360°
Z-Achse (Programmierbare Hub und 37mm 37mm 37mm 37mm 37mm 37mm
Geschwindigkeit
GESCHWINDIGKEIT X-Achse 80 m/min 80 m/min 80 m/min 80 m/min 80 m/min 80 m/min
VON,ADI,EACHSEN . . Y-Achse 60 m/min 60 m/min 80 m/min 80 m/min 80 m/min 80 m/min
(Abhéngig von Materialart und Dicke, o ) ) ) ) ) )
Niblle Satze) Traverse Geschwindigkeit 100 m/min 100 m/min 110 m/min 110 m/min 110 m/min 110 m/min
POSITIONIERUNGSZEIT CAchse 122 ms/90° Rotierung 122 ms/90° Rotierung 122 ms/90° Rotierung 122 ms/90° Rotierung 122 ms/90° Rotierung 122 ms/90° Rotierung
MAX. BESCHEUNIGUNG X-Achse 10 m/s? 10 m/s? 15m/s? 15m/s? 15m/s? 15m/s?
Y-Achse 8m/s? 8m/s? 10 m/s? 10 m/s? 10 m/s? 10 m/s?
C-Achse 500 rev./s* 500 rev./s? 500 rev./s? 500 rev./s? 500 rev./s? 500rev./s”
BLECH GROSSEN X-Achse (ohne Neupositionierung) 2540 mm 2540 mm 2032mm 2032mm 2032 mm 2032 mm
Y-Achse (Ausladung) 1525 mm 1525mm 1525mm 1525 mm 1525 mm 1525mm
Max. Gewicht von die Werkstiicke 150 kg 150 kg 200kg 200kg 200kg 200kg
PROGRAMMIERBARE X-Y-Achse 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
GENAUWIGKEIT
POSITIONIERUNGS- X-Y-Achse +0,05mm +0,05mm +0,05mm +0,05 mm +0,05 mm +0,05mm
GENAUWIGKEIT X-Y-Achse nach Neupositionieren +0,15mm +0,15mm +0,15mm +0,15mm +0,75mm +0,15mm
POSITIONSMETHODE Standard Punkt zu Punkt Punkt zu Punkt Punkt zu Punkt Punkt zu Punkt Punkt zu Punkt Punkt zu Punkt
Optional Interpollation Interpollation Interpollation Interpollation Interpollation Interpollation
BLECHKLEMMUNGEN Klemmungssystem Hydraulisch Hydraulisch Hydraulisch Hydraulisch Hydraulisch Hydraulisch
Anzahl der Klemmungen 3 3 3 3 3 3
Verschiebung Manuell Manuell Manuell Manuell Manuell Manuell
Positionierungskontrolle Ja Ja Ja Ja Ja Ja
durch die Steuerung
WEITERE STANDARS Automat. Neupositionierung von das Blech Ja Ja Ja Ja Ja Ja
AUSRUSTUNGEN Sicherheitsssystem Laut CE-Normen Ja Ja Ja Ja Ja Ja
incl. Lichtschranke
WEITERE MASCHINENDATEN Gewicht 127 127 nt 121 nt 121
Breite (X-Richtung) 5100 mm 5100 mm 4080 mm 4080 mm 4080 mm 4080 mm
Lange (Y-Richtung) 5650 mm 5650 mm 5310 mm 5310 mm 5310 mm 5310 mm
Hohe 2270 mm 2270 mm 2270 mm 2270 mm 2270 mm 2270 mm
Max Energieverbrauch (50 Hz) 25kW 25kW 25kwW 25kW 25kW 25kW
Max Energieverbrauch (60 Hz) 32kw 32kwW 32kw 32kw 32kwW 32kwW
Durchschnitt Energieverbrauch (50 Hz) 8kw 8kw kW 8kw 8kw 8kw
Durchschnitt Energieverbrauch (60 Hz) 1Mkw 1kw 11 kW 1M kW 1Mkw 1Mkw
Energieverbrauch im Bereitschaftsmodus 0,6 kW 0,6 kW 0,6 kW 0,6 kW 0,6 kW 0,6 kW
Pressluft 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar 6 bar




HYDRAULISCHE
ABKANTPRESSEN

Hydraulische
Konventionelle
Abkantpressen, Type PPM.
Hydraulische Abkantpressen
die bis zu 10 CNC
gesteuerten Achsen haben,
Type Euromaster,
Synchromaster

Kapazitat von
40 bis zu 3000 Tonnen
in Einzel oder Tandem
Konfiguration.

CNCPLASMAANLAGE AUTOMATISCHE CNC BOHRLINIEN
CNC Plasma und Autogen schneide. v Type Drillflex fur Abschnitten und Profilen.
Maschinen Type Kompakt und Proxima. | Max Bohrdurchmesser ist 40 mm.

Mobile Kolumne mit unterstiitzende Tisch,
Lange 12-24m.

Von 2x 1 mbiszu30x6m.

HACO nv

Oekensestraat 120

B-8800 Rumbeke (Belgien)

tel. +32(0)5126 5200
for impressive fax +32(0)5126 5201
performances sales@haco.com

www.haco.com

www.isual be

HACO behdlt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigung, und behdlt sich das Recht vor, alle geistlichen und typografischen Fehler zu korrigieren und zu dndern.
HAC0.02-03.0/10.2010 (Nicht bindendes Dokument )



